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« DISPOSITIF DE MOULAGE DE RECIPIENTS 
EN MATERIAU THERWIOPLASTIQUE j> 

La presente invention conceme des perfectionnements apportes aux 
5 dispositifs de moulage, par soufflage ou etirage-soufflage, de recipients, tels 
que des bouteilles, flacons, etc a partir de prefomries en materiau 
thermoplastique, ce dispositif de moulage etant mobile, notamment rotatif, et 
comportant : 

- au moins un moule de type porte-feuilles presentant deux demi-- 
10 moules raccordes I'un a Tautre par un axe de pivotement mutuel. 

- deux biellettes solidarisees Tune a I'autre, par une premiere 
articulation, a Tune de leurs extremites et solidarisees avec articulation, a leur 
autre extremite, respectivement aux deux demi-moules de part et d'autre dudit 
axe de pivotement mutuel, 

15 - et des moyens d'actionnement qui sont connectes a ladite premiere 

articulation et qui comprennent au moins un galet suiveur propre a cooperer 
avec au moins une came fixe respective de mani^re a provoquer un 
deplacement approximativement iineaire de ladite articulation en direction du 
moule ou en eloignement de celui-ci s'accompagnant respectivement de la 

20 fermeture ou de Touverture du moule. 

Des dispositifs de moulage a moule porte-feuilles sont decrits par 
exemple dans les documents 646 802, FR-A-2 653 058 et FR-A- 

2 737 -436, tous au nom de la Demanderesse. 

A la figure 1 des dessins annexes est illustree schematiquement, en 

25 vue de dessus, une structure actuelle d'un dispositif de moulage vise par 
rinvention. Le dispositif de moulage peut etre du type rotatif avec un bati 
mobile ou carrousel (non montre) tournant (fleche F) autour d'un axe O, un tel 
dispositif pouvant comporter une multiplicite de moules repartis angulairement 
sur le pourtour du bati tournant (un seul moule etant montre). 

30 Le dispositif de moulage comporte done au moins un moule 1 (ayant 

toute structure appropriee) du type porte-feuilles presentant deux demi-moules 
2a, 2b, montes pivotant sur un axe 3 commun pour etre rotatifs Tun par rapport 
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a I'autre. Les demi-moules sont equipes tf organes de verrouillage 4 propres a 
les verrouiller I'un d Tautre en position de fermeture. 

Les demi-moules 2a, 2b, sont equipes d'oreilles exterieures 5 
respectives, ecartees de leur axe 3 de pivotement, sur lesqueKes sont 
5 raccordees a pivotement les extremites respectives de deux biellettes 6 dont 
les autres extremites sont raccordees a libre pivotement sur un axe commun 
d'articulation 7. 

Selon que Taxe commun d'articulation 7 est deplac6 approximativement 
lineairement dans un sens ie rapprochant de Taxe de pivotement 3 ou au 
10 contraire Ten eloignant, on provoque Ie rapprochement I'un de I'autre des 
demi-moules et done la fermeture du moule, ou au contraire respectivement 
reioignement des demi-moules Tun de I'autre et done I'ouverture du moule. 

Pour commander ce mouvement de Taxe commun d'articulation 7, on a 
en g6n§ral recours k des moyens d'entratnement a came/galet avec 
15 interposition de moyfens a levier formant amplificateur de course. A cette fin, 
on peut avoir recours au mode de realisation illustre a la figure 1 selon lequel 
I'axe commun d'articulation 7 est soiidaire de Textremite d'un bras de 
commande 8 dont I'autre extremite est solidarisee, par un axe, a une bielle 9 
dont Textremite libre supporte des moyens suiveurs propres a cooperer avec 
20 des moyens de guidage montes sur la structure fixe du dispositif de moulage. 

Ciassiquement, les moyens de guidage sont des moyens a came 
profilee (ongitudinalement. 

Toujours ciassiquement alors, les moyens de guidage comprennent 
deux cames profilees, Tune interieure 11 et Tautre exterieure 12 (considerees 
25 par rapport au centre de rotation O), qui sont approximativement paralleles 
Tune a i 'autre selon ie profit longitudinal requis. 

Lors de la rotation du b§ti toumant qui porta Ie moule 1, les moyens 
suiveurs entrent en contact avec les cames 11, 12 qui, de par leurs profils, 
assurent les deplacements des biellettes 6, et done I'ouverture et la fermeture 
30 du moule en fonction du deplacement angulaire du bati tournant. 

La mise en oeuvre de deux cames approximativement paralleles et 
tournees en direction Tune de Tautre permet d'assurer en permanence un 




appui positif des moyens suiveurs, selectivement selon le sens du 
deplacement a commander pour I'ouverture et pour la fermeture du moule. 

Pendant un cycle d'ouverture et de femrieture, le couple resultant des 
forces d'inertie qui est exerce sur la bielle 9 de commande est variable. II 
change de valeur, de direction et de sens selon le sens du deplacement a 
commander : le graphique de la figure 2 repr^ente, dans un dispositif typique. 
la variation (en ordonn^es) du couple C resultant des forces d'inertie (pour une 
cadence donnee - ici 1.500 bouteilles/heure) en foncllon (en abscisses) de la 
position des moyens suiveurs le long des cames (et done de Tangle a 
d'ouverture ou de fermeture du moule). 

Or, 11 est imperatif que les moyens suiveurs restent en permanence au 
contact de la came de guidage requise de maniere a eliminer les chocs qui, 
sinon, seraient engendres par les moyens suiveurs oscillant entre les deux 
cames int^rieure et exterleure. 

Au surplus, il est classique que, pour r§duire au maximum les 
frottements, les moyens suiveurs soient constltues sous forme d'un galet fou. 
Or, dans la configuration g deux cames de guidage en vis-^-vIs envisag^es 
plus haut, ii n'est pas possible de mettre en oeuvre un galet unique qui devrait 
changer d'appui en un temps tres bref d'une came S I'autre avec I'inversion 
con-6lative de son sens de rotation. En pratique, on a done recours a deux 
galets 10 coaxiaux, superposes et independents (un seul galet etant visible sur 
la figure 1) qui cooperent respectivement avec les deux cames 11, 12 qui sont 
d6cal§es verticalement I'une par rapport a I'autre. Un tel agencement 
complique le dispositif et en accroit le cout. 

De plus, lorsqu'un galet, jusqu'alors inactif, entre en contact avec la 
came correspondante, il ne possede pas la vitesse de rotation requise : soit ii 
ne toume pas, soit il toume S une vitesse moindre resultant de I'amortissement 
de la rotation acquise lors d'un entrainement precedent. 

Cette venue en contact gendre done un choc s'accompagnant d'un 
phenomene de rebond. II en r^sulte une oscillation du couple autour de la 
valeur O comme cela apparait a la figure 2. L'importance de ces oscillations et 
des vibrations qu'elles provoquent dans I'ensemble de la machine s'accroTt 




avec la Vitesse relative des galets et des carries, autrement dit avec la vitesse 
de fonctionnement de la machine. 

Pour eviter que ces chocs et vibrations entratnent un fonctionnement 
defectueux de la machine et/ou endommagent la machine, il est necessaire de 
5 limiter la vitesse de celle-ci, et done de limiter la cadence de production. 

Au surplus, et tout en restant dans les limites de fonctionnement 
acceptables de la machine, on a recours a une came supplementaire (non 
montree sur ia figure 1), qui est articulee et qui, en fin de course de fermeture 
du moule, vient forcer sur la bielle 9 de commande afin de rattraper les jeux et 
10 assurer un venrouillage conrect des demi-moules malgrfe les variations des 
efforts generes par les galets. 

Or il existe presentement une demande pressante, de la part des 
utilisateurs des machines de fabrication de redpients, et notamment de 
boutellles, en matiere thermoplastique par soufflage ou 6tirage-soufflage, pour 
15 un accroissement sensible des cadences de production, ce qui implique 
notamment une augmentation sensible de la vitesse de fonctionnement des 
dispositifs de moulage, augmentation de vitesse que les dispositifs actuels ne 
sont pas en mesure de supporter pour les raisons exposees plus haut. 

Le but de I'invention est done de proposer une structure perfectionqee 
20 des dispositifs de moulage qui permette d'accroTtre sensiblement la vitesse de 
fonctionnement de ceux-ci et qui, dans toute la mesure du possible, puisse 
etre plus simple et moins couteuse (a la construction et a Tentretien) que les 
machines actuelies. 

A ces fins, un dispositif de moulage tel qu'expose au preambule se 
25 caracterise, etant agence conformement a T invention, en ce qu'on associe d 
ladite articulation des moyens compensateurs propres a agir de mani6re telle 
que ledit au moins un galet suiveur soit malntenu en permanence au contact 
de la came respective. 

Dans un mode de realisation qui est pref§re en raison de sa simplicite, 
30 les moyens compensateurs comprennent au moins un ressort interpose entre 
ladite articulation et un bat! de support du moule. En outre, il est avantageux 



que I'extremite fixe du ressort est en appui centre une piece deplagable aux 
fins de reglage de la precontrainte du ressort. 

Grace a la mise en oeuvre de moyens compensateurs tela qu'exposes 
plus haut. on compense de fagon notable I'effet des forces d'inertie. 
notamment en attenuant la variation d'amplitude de leur resultante et surtout 
en rendant invariant le sens de cette resultante. Autrement dit, le galet 
demeure en permanence en contact avec la came de guidage, et cela quel 
que soit ie sens du d§placement a commander pour I'axe 7 ; de plus les jeux 
n'ont a etre rattrapes que dans un sens, toujours le meme. 

II en results la posslbillte de reproduire de fagon precise le mouvement 
de la commande requise, et d'eviter les chocs et vibrations dont il a ete 
question plus haut pour les machines actuelles. 

Du point de vue de la structure du dispositif de moulage, les avantages 
procures par la mise en oeuvre des moyens compensateurs sont 
considerables car il devient possible de supprimer I'une des deux cames et le 
galet associe qui sont devenus inutiles. Au surplus, la came suppl§mentaire 
peut elle aussi §tre supprim§e car devenue inutile du fait que les moyens 
compensateurs absorbent I'energie cin§tique en fin de fermeture des moules. 

La suppression des elements precites permet de liberer de I'espace 
dans la partie centrale du dispositif de moulage, par ailleurs fort encombree. 

La solution proposee par I'lnvention peut §tre mise en oeuvre sans 
modification profonde des machines et, surtout, elle peut etre mise en oeuvre 
sur des machines deja existantes. 

Au total, la solution perfectionnee conforme a I'invention permet 
d'augmenter significativement la cadence des dispositifs de moulage, et done 
de I'ensemble de I'lnstallation de fabrication de recipients, de reduire le cout 
des machines et d'ameliorer la dynamique du fonctionnement des machines 
grace a I'elimination des chocs sur la came de commande. 

L'invention sera mieux comprise a la lecture de la description d^taillee 
qui suit d'un mode de realisation prefere donne uhiquement d titre d'exemple 
nullement limitatif. Dans cette description on se r6f6re aux dessins annexes 
sur lesquels : 



- ta fig. 3 est une vue de dessus d'un moule, agenc6 conformement a 
I'invention, montre dans la meme position que celui de la fig. 1 ; 

- la fig. 4 est une vue de c6t6 et en perspective du moule de la fig. 3 ; 

- la fig. 5 est une vue en coupe d'une partie du moule des fig. 3 et 5 ; et 

- la fig. 6 est un graphique illustrant le fondionnement du moule de la 

fig. 3. 

En se reportant tout d'abord ^ la figure 3. le moule 1 est montre dans la 
meme situation qu-a la figure 1 et les m§mes references numeriques ont ete 
conservees pour designer les memes organes. 

Confonnement a invention, on associe a rarticulation 7 commune aux 
deux biellettes 6 des moyens compensateurs 13 propres ^ agir de maniere 
telle que le galet suiveur 10 soit maintenu en permanence au contact de la 
came. 

Dans le mode de realisation iilustre a la figure 3, 1'agencement est prevu 
pour que le galet 10 soit maintenu au contact de la came exterieure 12, c'est- 
a-dire centre la came dont la surface est toum^e vers le centre de rotation Q, 
On remarquera que, dans ce cas, les forces centrifuges agissent dans un sens 
tendant a plaquer le galet 10 contre la came 12. ce qui facilite le maintien, par 
les moyens compensateurs 13, du galet en pemnanence contre la came. 

La figure 4 donne une representation d'ensemble du moule 1 , en vue de 
cote en perspective, cette vue faisant apparattre la console 14 supportant le 
moule sur le b§ti toumant 25 (par exemple en forme de plateau toumant) mais 
ne montrant par contre ni le galet. ni la came associ§e. Les moyens 
compensateurs 13 sont fixes sur un montant 15 de la console 14. en amere de 
I'axe 7 auquel ils sont raccordes. 

A la figure 5 est iilustre. en coupe, un mode de realisation pr§fer§ des 
moyens compensateurs 13, qui sont constitues sous forme d'un ressort en 
helice 16 maintenu comprime entre un support de I'axe 7 et un ancrage fixe 

solidaire du montant 15. 

Dans I'exemple concret de realisation montre a la figure 5. les 
extremit§s de I'axe 7 tourillonnent dans des paliers respectifs prevus dans des 
bras 17 d'un support 18. 



Au support 18 est solidarisee une tige 19 de guidage qui s'etend selon 
la direction des deplacements de Taxe 7 (fleche 20). 

Le ressort 16 entoure coaxialement la tige 19. Par une de ses 
extremites, il prend appui sur une virole 21 emmanchee sur la tige 19 et 
5 appuyee centre ie support 18. Par son extremite opposee, ie ressort 16 prend 
appui sur une virole 22 emmanchee a libre coulissement sur la tige 19 et en 
appui contra une douille de guidage 23. elle-meme travers§e a libre 
coulissement par la tige 19. 

Pour autoriser un reglage de la precontrainte du ressort 16, la douille de 
10 guidage 23 est montee de maniere a pouvoir etre deplacee axialement (par 
exemple par vissage) dans une platine de support 24, elle-meme solidarisee 
au montant 16 de la console 14. 

Grace a un choix approprie de {'effort de rappel exerce par le ressort 16, 
ie galet 10 est maintenu en permanence en appui positif centre ia came 
15 exterieure 12. 

Les moyens ainsi mis en oeuvre conformement a Tinvention ne 
permettent pas, certes, d'empecher des variations du couple resultant des 
forces d'inertie. Toutefois, comme on peut Tobserver sur le graphique de la 
figure 6 par comparaison avec celui de la figure 2 (les deux graphiques 
20 utilisant les memes echelles), Tamplitude des variations du couple C est 
notablement att6nuee et, surtout, ce couple conserve toujours le meme signe, 
traduisant ainsi Tabsence de decollement du galet. 

Un resultat analogue pourrait etre obtenu avec un agencement inverse, 
c'est-a-dire un galet 10 maintenu en appui en permanence contre la came 
25 exterieure 12 sous Taction de moyens compensateurs appropries faisant appel 
a un ressort de traction. 

De meme, on pourrait avoir recours a un agencement dans lequel le 
galet 10 est maintenu en appui en permanence contre une came interleure 
(came 1 1 a la figure 1 ) sous Taction de moyens compensateurs appropries, 
30 faisant appel a un ressort de traction ou un ressort de compression selon la 
configuration retenue. 
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REVENDICATIONS 

1 . Dispositif de moulage, par souffiage ou etirage-souffiage de recipients, 
teis que des bouterlles, fiacons, etc a partir de prefomies en materiau 

5 thermoplastique, ce dispositif de moulage §tant mobile, notamment rotatif, et 
comportant : 

- au moins un moule (1) de type porte-feuilles pr6sentant deux demi- 
mouies (2a, 2b) raccordes Tun a Tautre par un axe (3) de pivotement mutuel, 

- deux biellettes (6) solidarisees Tune a i'autre, par une premiere 
10 articulation (7), a I'une de leurs extremites et solidarisees avec articulation, a 

leur autre extremite, respectivement aux deux demi-moules {2a, 2b) de part et 
d'autre dudit axe de pivotement mutuel, 

- et des moyens d'actionnement (8-12) qui sont connectes a ladite 
premiere articulation (7) et qui comprennent au moins un gaiet suiveur (10) 

15 propre a cooperer avec au moins une came fixe respective (11, 12) de 
maniere ^ provoquer un deplacement approximativement lineaire de ladite 
articulation (7) en direction du moule ou en eloignement de celui-ci 
s'accompagnant respectivement de la fermeture ou de Touverture du moule, 
caract§ris6 en ce qu'on associe a ladite articulation des moyens 

20 compensateurs (13) propres ^ agir de maniere telle que ledit au moins un 
galet suiveur (10) soit maintenu en permanence au contact de la came 
respective. 

2. Dispositif de moulage selon la revendication 1 , caracterise en ce que 
les moyens d'actionnement (8-12) comportent un galet suiveur (10) unique 

25 cooperant avec une came fixe (12) unique. 

3. Dispositif de moulage selon la revendication 1 ou 2, caracterise en ce 
que les moyens compensateurs (13) sont propres a plaquer le galet (10) 
centre une came interieure (11). 

4. Dispositif de moulage selon la revendication 1 ou 2, caracterise en ce 
30 que les moyens compensateurs (13) sont propres a plaquer le galet (10) 

centre une came exterieure (12). 



5. Dispositif de moulage selon I'une quelconque des revendicatlons 1 a 4, 
caracterise en ce que les moyens compensateurs (13) comprennent au moins 
un ressorl (16) Interpose entre ladite articulation (7) et un bati (14, 25) de 
support du moule. 

6. Dispositif de moulage selon la revendlcation 5, caracterise en ce que le 
ressort (16) est un ressort de compression. 

7. Dispositif de moulage selon la revendication 5, caracterise en ce que le 
ressort (16) est un ressort de traction. 

a Dispositif de moulage selon I'une quelconque des revendicatlons 5 a 7, 
caracterise en ce que I'extremite fixe du ressort (16) est en appui contre une 
piece (23) d6pla9abie auxfins de reglage de ia precontrainte du ressort. 
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\ TITRE DE L'lNVENTION (200 caract&res ou espaces maidmum) 



DISPOSITIF DE WIOULAGE DE RECIPIENTS EN MATERIAU THERWIOPLASTIQUE. 



LElsy DEMANDEUR(«r : 



SiOEL 



DESIGNEmO EN TANT QUMNVENTEUR (S) : (Indiquez en haut a droite «Page N° SMI y a plus de trols inventeurs, 
I utllisez un formulaire identique et numerote z chague page en indiquant le nombre total de pages). 

ARAKFIYAN VigfiO- 



Pr§noms 



Adresse 



Rue 



Code postal et ville 



I Soclete d'appartenance (facullatif) 



Nom 



c/o SIOEL Avenue de la Patrouille de France 
nnTFViU F^iiR MER EBAMQE 



I I I 



Prenoms 



Adresse 



Rue 



Code postal et vlUe 



Societe d'appartenance (facultatif) 



RnilSSEAU Nicolas. Marc, Alexandre 



c/o SIOEL Avenue de la Patrouille de France 
76930 OCTEVILLE SUR MER FRANCE 



111! 



I 



Nom 
Prenoms 



Adresse 



Rue 



Code postal et ville 



Societe d'appartenance (facuUaUf) 

DATE ET SIGNATURE(S) 
| dU (DEO) DlrMA N DEUR(S) 
m DU IV1ANDATAIRE 
(Nom et qualite du signataire) 



c/o SIOEL Avenue de la Patrouille de France 
mr\ ^frTFV"^P ^"R MER EBANGE 



Le 22 aout 2002 
CABINET PLASSERAUD 

Jean-Michel GORREE 
92-1102 




La loi n°78.17 du 6 janvier 1978 relative a Tinformatique. aux fichiers et aux libertes s'applique a^^^^ reponses faites a ce fomiulaire. 
Elle garantit un droit d'acces et de rectification pour les donnees vous concemant aupres de I INPL 



BREVET D'imEmiQN 



■ tNSTITVT 
HATtOHALOS 

Uk PBOFRtcre 
iNOQSTeieiic 



CERTIFICAT D'uMtE 

Code de la proprlfitt Intellechjel^Uvre VI 



DEPARTEWIENT DES BREVETS 

26 bis. rue de Saint P^tersbourg 
75800 Paris Cedex 08 

Telephone : 33 (1) 53 04 53 04 Telficople : 33 (!) 42 94 86 54 



DESIGNATION D'INVENTEUR(S) Page N° . 2// .5/ 
(Si le demandeur n'est pas I'inventeur ou I'unique inventeur) 



INV 



Vos references pour ce dossier 

(faculiaUf) 



N° D'ENREGISTREMENT NATIONAL 
TITRE DE L'INVENTION (200 caractferes ou espaces maximum) 



Get imprime est a remplir lisiblem ent a I'encre noire 
BFF020Q66 



O8ll3W/30O30i 



DISPOSITIF DE MOUUGE DE RECIPIENTS EN MATERIAU THERMOPLASTIQUL 




DES,GNE(Wp EN TAWT QU'INVEWTEUR(S) ; (Indiquez e n ha»t a drofte «Page 1/1.. S'il y a plus de trois inventeur. 
uf l.sez »n formulaire identique et num^rotez chaque page en indiquant le nombre total de pa Js) '"venteu^. 



Adresse 



Rue 



Code postal et ville 



Societe d'appartenance (faculfatij) 



Norn 



Pre noms 
Adresse 



Rue 



Code postal et vtlle 



Societe d'appartenance (facultaUf) 
Norn 
Prenoms 



SIDEL Avenue de la Patrouille de France 



< ' ' ■ ■ ^ 



±^ J 



Adresse 



Rue 



Code postal et ville 



Societe d^appartenance (faailtalij) 



DATE ETSIGNATURE(S) 
DO (DSIS) DER ffAfH&afflfS)^ 
WDU SWAWDATAIRE 
(Worn et qualite du signataire) 



Le 22 aout 2002 
CABIIUET PLASSERAUD 




Jean-Michel GORR 



92-110; 



UX^^^^^^ '^^'^^^ "^"^"^ ^'^^^'^'^ ^eponses faites . ce formulaire. 

tiie garantit un droit d acces et de rectification pour les donnees vous concemant aupres de FINPI. 



This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

BLACK BORDERS 

□ flMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SffiES 

Q ¥/(ded text or drawing 

(^BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: . 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



